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Programmiubersicht

ABSTUTZELEMENTE

bis 500 bar Betriebsdruck

einfach und doppelt wirkend

5 verschiedene
Gehausebauformen

maximale Belastungskraft
von 6 bis 102 kN

maximaler Bolzenhub
von 6 bis 20 mm

3 Betatigungsarten

Metallabstreifkante

for

productivity
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Programmiibersicht ABSTUTZELEMENTE

Hydraulischer Anschluss

Funktionsweise
Selbsthemmung

Betatigungsarten

Katalogblatt

Max. Betriebsdruck
Mindest-Betriebsdruck
Positionskontrolle

Bolzen ausgestattet mit
Dichtungen / Abstreifer

Max. Betriebstemperatur
Bolzendurchmesser
Max. Belastungskraft (1)
Bolzenhub

Max. Volumenstrom
Feder-Anlegekraft (2)
Luftdruck-Anlegekraft (3)

Elastische
Langenanderung (4)

Gehduse-Querschnitt

@® Serie
- nicht verfiigbar

Legende:

Rohrgewinde und gebohrte Kanéle

=: |

einfach wirkend

doppelt wirkend

Rohrgewinde und
gebohrte Kanale

.

einfach wirkend

B 1.921
500 bar
100 bar
Innengewinde
NBR / NBR
+100° C
16 20 35 mm
7 12,5 28 kN
6 8 10 mm
8..10 13,5..17 19,2..24 N
20,1 31,4 96,2 N/bar
3,6 1,7 1,3 pm/kN
60x35 65x45  85x63 mm

B 1.930

400/500 bar
100 bar

® (pneumatisch)

Druckschraube
FKM / FKM
+ 150° C
16 25 40 mm
20 40 kN
12 20 mm
25 25 25 cm®/s
15..22 28..50 55..110 N
0,7 1,5 1,0 pm/kN

70x48 85x63 140x105 mm

(1) bei maximalem Betriebsdruck
) abhangig vom Hub

B 1.9503
500 bar
100 bar
Druckschraube
NBR / FKM
mit Metallabstreifkante
+100° C
20 32 50 mm
16,8 42 102 kN
12 16 20 mm
25 35 100 cmd®/s
15..25 30...60 50..100 N
31 80 196 N/bar
3,2 2,1 1,6 pm/kN

70x50 85x63 125x95 mm

2
(8) bei Ausfiihrungen mit Feder-Ruckstellung

reduziert sich die Luft-Anlegekraft um die Federrlickzugskraft

(4) bei 500 bar Betriebsdruck



Rohrgewinde

B 1.913

500 bar
100 bar

Druckschraube
NBR / NBR

+100° C
25 mm
8 kN
8 mm
25 cmd/s

15..30 N

1,6 pm/kN

@ 65 mm

Rohrgewinde und

gebohrte Kanale

==t

s
227

einfach wirkend

B 1.914

500 bar
100 bar

Innengewinde
NBR / NBR

+100° C
32 mm
20 kN
12 mm
35 cmé/s

30...60 N

1,3 um/kN

MB8x2 mm

Products

Rohrgewinde - seitlich oder unten

[1]

Zm

einfach wirkend

B 1.900

500 bar
100 bar

Innengewinde
NBR / NBR

+100° C

32 40 mm
32 48 kN
16 18 mm

10..90 10..90 N

0,9 0,9 pm/kN

M68x2  M78x2 mm

for

R

Gl

einfach wirkend

B 1.910

500 bar
100 bar

Innengewinde
NBR / FKM

+100° C
40 mm
48 kN
18 mm
70 cm3/s

60...100 N

1 um/kN

M78x2 mm

productivity

Rohrgewinde - seitlich

L

doppelt wirkend

B 1.911

500 bar
100 bar

Druckschraube
NBR / FKM

+100° C
40 mm
48 kN
18 mm
25 cmé/s

50...100 N

1 um/kN

M78x2 mm
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gebohrte Kanile gebohrte Kanile gebohrte Kanale
einfach wirkend einfach wirkend einfach wirkend

B 1.9401 B 1.942 B 1.9501
500 bar 500 bar 500 bar
100 bar 100 bar 100 bar
Druckschraube Druckschraube Druckschraube
NBR / FKM NBR / FKM NBR / FKM
mit Metallabstreifkante mit Metallabstreifkante mit Metallabstreifkante
+100° C +100° C +100° C
16 mm 20 mm 20 32 50 mm
6,5 oder 9,5 kN 15 oder 20 kN 16,8 42 102 kN
8 oder 15 mm 10 oder 15 mm 12 16 20 mm
25 cmd/s 25 cm®/s 25 35 100 cm?®/s
7..33 N 18..32 N 15...25 30...60 50...100 N
20 N/bar 31 N/bar 31 80 196 N/bar
3,5 IM/KN (8,5 kN) 2,7 pm/kN 45 2,8 1,8 pm/kN

4 pm/kN (9,5 kN)
M30x1,5 mm M40x1,5 mm M45x1,5 M60x1,5 M9O0x2 mm



+s ROEMHELD

Einsatz

Hydraulische AbstUtzelemente werden zum
Abstitzen von Werkstlcken verwendet und
verhindern deren Vibration und Durchbiegung
wahrend der Bearbeitung.

O OC]

Einfach oder doppelt wirkend

Um die Abmessungen und den Steuerungs-
aufwand zu reduzieren, sind die meisten
Abstlutzelemente einfach wirkend mit Feder-
rlckzug des Abstltzbolzens.

Doppelt wirkende Elemente haben den Vorteil,
dass der AbstlUtzbolzen in einer genau
definierbaren Zeit in die Grundstellung zuriick-
fahrt.

A: Ausfahren
und Klemmen

E: Einfahren
und Entklemmen

Bestatigungsarten

Flr den Abstutzbolzen gibt es 3 Betatigungs-
arten:

Grundstellung ausgefahren
Der Abstutzbolzen wird vom
Werkstlick gegen die Federkraft
eingedrUckt.

Grundstellung eingefahren
Der Abstiutzbolzen fahrt
pneumatisch aus und mit
Federkraft zurtck.

Grundstellung eingefahren
Der AbstUtzbolzen fahrt
hydraulisch Uber Federkraft
aus und mit Federkraft oder
hydraulisch zurtick.

Anlegekraft

Das Werkstlck soll durch das Anlegen des
Abstutzbolzens nicht verformt werden.
Deshalb erfolgt die Anlage mit Federkraft oder
pneumatisch. Die Federkréfte liegen je nach
BaugréBe zwischen 8 und 100 N.

Die Federkraft ist am kleinsten, wenn die
Distanz ~ zwischen  Druckschraube und
Werkstuck vor dem Anlegen am groBten ist.

i:

Max. Abstand

(i Min. Abstand
etz dio erhoit dio
Anlegekraft Anlegekraft

/ ?
i) %

Bei pneumatischer Betatigung lasst sich die
Anlegekraft mit einem pneumatischen Druck-
regelventil genau anpassen. Der Pneumatikan-
schluss fungiert dabei gleichzeitig als Sperrluft-
anschluss.

Products

Wichtige technische Informationen

Einbaulage

Die Abstutzelemente funktionieren in jeder Ein-
baulage. Die technischen Daten gelten nur flr
die senkrechte Einbaulage. Bei den geringen
Federkraften kann das Gewicht des Abstitz-
bolzens und der Druckschraube die Anlege-
kraft und -geschwindigkeit beeinflussen.

Funktion mit Klemmbuchse

Im Gehause der Abstltzelemente ist eine
dunnwandige Klemmbuchse integriert, die bei
Druckbeaufschlagung einen vorher bewegli-
chen Abstltzbolzen ringférmig festklemmt.
Diese Funktion erfordert einen Mindestbe-
triebsdruck von 100 bar. Nach Wegnahme des
Oldrucks ist der Abstitzbolzen wieder frei
beweglich.

Klemmbuchse

Hydraulik-
anschluss Oldruck
Penumatik- £
anschluss

Abstitzbolzen

Funktion mit Selbsthemmung

Im Gehéuse dieser Abstltzelemente ist ein
zusatzlicher Klemmkolben eingebaut, der bei
Druckbeaufschlagung einen vorher beweg-
lichen Abstutzbolzen festklemmt. Diese Funk-
tion erfordert einen Mindestbetriebsdruck von
100 bar. Nach Wegnahme des Oldruckes
bleibt der Abstutzbolzen festgeklemmt.
Zum Entklemmen muss ein 2. Hydraulik-
anschluss beaufschlagt werden, das heif3t,
dieses Element kann nur doppelt wirkend
betrieben werden.

Abstreifer

Alle  Abstultzelemente
sind mit Abstreifern flr
den Abstltzbolzen aus-
gerustet.

Einige  Ausflihrungen
haben eine Metallab-
streifkante zum Schutz
des Abstreifers vor gro-
ben und heiBen Spa-
nen.

Metallabstreifkante

Federraumbeliiftung

Alle AbstUtzelemente, bei denen der Abstutz-
bolzen durch Federkraft an das Werkstick
angelegt wird, mussen belUftet werden (Aus-
nahme B 1.940).

Vor allem beim Einsatz von Kuhliflussigkeit
ist ein Belliftungsanschluss unbedingt notwen-
dig, damit diese nicht in das Innere gesaugt
wird. Bei Nichtbeachtung kann es zu
Funktionsstorungen kommen.

Federraumbeltiftung
oder Sperrluft

Hydraulik

for

Sperrluft

Der sicherste Schutz gegen Eindringen von
FlUssigkeiten und Partikeln ist das Anlegen von
Sperrluft. Das ist bei allen Abstltzelementen
mit BelUftungsanschluss mdglich. Der Luft-
druck soll 0,2 bar nicht Uberschreiten.

Positionskontrolle

Eine pneumatische Positionskontrolle ist bei
Abstutzelementen nach Blatt B 1.930 mdaglich.

Maximaler Volumenstrom

Ist der Volumenstrom zu hoch, steigt der
Oldruck so schnell an, dass der Abstiitzbolzen
geklemmt wird, bevor er das Werkstick
erreicht. Bei Auftreten dieser Fehlfunktion
muss der Volumenstrom gedrosselt werden.
Der zulassige Volumenstrom kann dem Kata-
logblatt entnommen werden.

Sind mehrere AbstUtzelemente an einer Lei-
tung angeschlossen, ist der zuldssige Pum-
penvolumenstrom die Summe der einzelnen
zulassigen Volumenstrome:

V zul. Pumpe = n * V zul. Abstiitz.

Volumenstrom drosseln

Wenn der Pumpenvolumenstrom groBer ist
als der zulassige Volumenstrom fur das
Abstutzelement, muss im Zulauf gedrosselt

ol

i

A

-
4

S —— 2
L 1. 1%
L 1. 1%

h
L

Drosselriickschlagventil

»

Entliiftung

Luft im Ol kann die Spannzeit erheblich verlan-
gern. Abstltzelemente bendtigen zur Betéti-
gung nur ein sehr kleines Olvolumen. Weil das
Hydraulikdl in der Anschlussleitung kaum
bewegt wird, ist eine sorgfaltige Entliftung
notwendig. Wo keine Entliftungsschrauben
vorhanden sind, sollten bei gebohrten Kanéalen
an der entferntesten und hochsten Stelle Ver-
schlussschrauben zum Entliften vorgesehen
werden.

Achtung! Immer bei niedrigem Druck entlUften.

Minimaler Betriebsdruck

Um das Spiel zwischen Abstitzbolzen und
Klemmbuchse zu Uberbriicken, ist ein Oldruck
von 25 bis 50 bar notwendig.

Der minimale Betriebsdruck von 100 bar
garantiert dann schon nennenswerte Halte-
kréafte.

productivity



Wichtige technische Informationen

Maximaler Betriebsdruck

Der maximale Betriebsdruck aller Abstitz-
elemente ist 500 bar. Bei diesem Druck wird
auch die hochste Belastbarkeit erreicht.
(Siehe Diagramm ,Zuléssige Belastungskraft)

Maximale Belastungskraft

Abstlitzelemente kdnnen die maximale Bela-
stungskraft nur dann aufnehmen, wenn der
maximale Betriebsdruck von 500 bar ansteht.

Die zuléssige Belastungskraft bei anderen

Dricken kann den Belastungsdiagrammen in
den Katalogblattern entnommen werden.

Zulassige Belastungskraft F
in Abhéngigkeit des Betriebsdruckes p

= 50
=
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@
10 Beispiel
0

0 100 200 300 400 500
Betriebsdruck p [bar]

Uberlastung

Bei Uberschreitung der Krafte im Belastungs-
diagramm um mehr als 10% kann der AbstUtz-
bolzen nachgeben.

Querkrafte

Abstltzelemente nehmen nur Kréfte in Rich-
tung der Bolzenachse auf.

Wenn Querkréfte in den Abstltzbolzen geleitet
werden, verformt sich die dinnwandige
Klemmbuchse so, dass die exakte Position
des Werkstlcks nicht mehr gewahrleistet ist.
Das bedeutet, dass die bei der Bearbeitung
entstehenden Querkréfte entweder durch die
festen Werksttickauflagen oder durch horizon-
tale Anschldge aufzunehmen sind.

Spannzylinder

l Querkraft
_’k S
Anschla j }
9 ? Abstitzelement

Auflage

Elastische Langenanderung

Abstitzelemente haben, wie jedes andere
Stahlteil auch, ein elastisches Verhalten, das
heiBt, sie geben bei Belastung nach.

Im unten stehenden Diagramm ist die elasti-
sche Lé&ngenanderung eines Abstlutzelements
bei Belastung dargestellt.

Der Vergleich mit einem zur Abstltzung ver-
wendeten Schraubbock zeigt, dass die
Abstltzelemente sogar besser abschneiden.

aEEn ™

" R

Schraubbock 1911-021

Max. elastische Langendnderung s
in Abhéangigkeit der Belastungskraft F
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Druckschrauben

Die meisten Abstltzelemente werden mit einer
Druckschraube im Abstutzbolzen geliefert.
Diese Druckschraube hat eine ballige und
gehartete Anlageflache.

Achtung! Das Abstitzelement niemals ohne
Druckschraube betreiben, da eindringender
Schmutz und FlUssigkeiten die Funktion beein-

tréachtigen.
Druckschraube
Dichtung

2

222
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Druckschrauben in Sonderausfiihrung

Bei Einsatz von Sonderdruckschrauben ist zu
beachten:

1. Die Anlageflache soll hart und leicht ballig
sein, damit sie am Werkstlck auch bei
unebenen Flachen sicher anliegt.

2. Eine plane Anlageflache ist nur in Form
eines Pendeldruckstickes auszufihren.
Allerdings ist mit einer hoheren Nach-
giebigkeit bei Belastung zu rechnen, da die
Pendelkugel sich setzt.

3. Eine Druckschraube mit Spitze oder Riffe-
lung hat den Nachteil, dass sich die Spitzen
bei Belastung in das Werkstuck eindriicken
was eine groBere Nachgiebigkeit bewirkt.
AuBerdem entsteht ein Formschluss,
sodass Querkréfte in das Abstitzelement
eingeleitet werden, was nicht zulassig ist.

4. Der Gewindezapfen von Sonderdruck-
schrauben muss die gleiche L&nge und
Innenkontur haben wie das Original. Auf
Wunsch erhalten Sie eine Zeichnung.

5. Sonderdruckschrauben sollten nicht mehr
als 100 Gramm wiegen, damit die federnde
Anlage und der Ruckhub des Abstutzbol-
zens gewahrleistet ist.

Bei schweren Druckstlcken oder Verlange-
rungen bitte rlickfragen.

Beispiel Flammgehértet oder Induktiv-
gehértet 57 bis 60 HRC
HT = 0,5 bis 2 mm
©9,1 +0,05

Einstich riefenfrei ~J Kugel R35
(Dichflache)

& . j Niao,a %% |
NEE
3. f 3 f

7. =)
M1Q| 59 |
=

@6,7 +0,1

Gewinde-
lange

MaBtoleranzen

Wenn nicht anders angegeben, gelten fur die
AnschlussmaBe die FreimaBtoleranzen nach
DIN 7168 Blatt 1+2.

Werkstoffe

AbstUtzbolzen: Rostfreier Edelstahl
maBhartverchromt
Klemmbuchse: Rostfreier Edelstahl

Gehause: Automatenstahl briniert
Innenteile: nitrocarburiert oder rostfrei
Dichtungen: NBR oder FKM

Roémheld GmbH
Friedrichshltte

RomheldstraBe 1-5

35321 Laubach, Germany
Tel.:  +49 (0) 6405/89-0
Fax: +49 (0) 6405/89-211
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Products | for
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Programm Abstiitzelemente 05-09 D - Anderungen vorbehalten.
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